
    

 

 توجـــــه 

ی نخست از نسخه اصلی کتاب است و کتاب فقط به فایل دانلود شده تنها به عنوان نمونه از چند صفحه

 شود. صورت فیزیکی و چاپ شده ارائه می 

تهیه و  بیشتر  اطلاعات  مراجعه جهت  آکام  مهندسی  گروه  اینستاگرام  پیج  یا  و  تلگرام  کانال  به  کتاب  ی 

 فرمایید. 
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 موفق و پیروز باشید 

 گروه مهندسی آکام

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



    

 

 پیشگفتار 
 

 به نام او

ی قبولی در آزمون ورود به حرفه مهندسی رو داشتیم و با سناریوی تألیف کلیدواژه تفصیلی آکام از اینجا شکل گرفت که ما سه نفر دغدغه 

ی کافی را برای قبولی داشته باشیم. پس شرط اول برای قبولی در آزمون  های قبل متوجه شدیم که باید مطالعههای دورهبررسی آزمون

ی مباحث رو ندارند.  دونیم که اکثر دوستان ما یا در حال تحصیل یا شاغل هستند، پس زمان کافی برای مطالعه عه، مطالعه. اما میمطالعه، مطال

 ی تألیف کلیدواژه تفصیلی در ذهنمون زده شد.  این شد که جرقه 

مباحث   تفصیلی  کلیدواژه  شامل  مجموعه  راهنمگانه  24این  و  ایران  ساختمان  ملی  مقررات  در  ی  جوشی  اتصالات  و  جوش  ای 

های فولادی هست. کلیدواژه آکام براساس حروف الفبا مرتب شده و درمقابل اون شرح مختصری از کلیدواژه رو آوردیم تا بتونیم ساختمان

 تر به پاسخ برسیم. ها کمتر مراجعه کنیم و سریعبه سایر کتاب 

رائه شده، بهتره بدونیم که هر مبحث به چه موضوعاتی اشاره داره. پس از اونجایی که کلیدواژه آکام به صورت مبحث به مبحث ا

جوش،   بیدرز جوش، ع  ،یکیالکترود، قوس الکتر  ،یجوش، جوشکاردوست من دقت کن راهنمای جوش و اتصالات جوشی در رابطه با:  

ی، بیشتر صحبت فیکنترل کو    اتصالات  ،یفولاد  یدر کارها  یمربوط به جوش، جوشکار  یهاشیجوش، آزما  یجوش، بازرس  یخوردگترک 

 کند.می

تر بدونی هر مبحث حول چه موضوعاتی بحث کرده، یه سر به تلگرام و اینستاگرام ما خواهی دقیق مهندس جان در ضمن، اگر می

 بزن و با محصول فلوچارتمون آشنا شو.  

 شیم ما رو در فضای مجازی دنبال کنید.خوشحال می

https://t.me/AkAm_group_Arc 
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 امیدواریم بتونیم در رسیدن به این هدفتون کنارتون باشیم .
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زند که تو لبخند زدن به او را یاد گرفته باشی زندگی وقتی به تو لبخند می   جـــــوش  
 کلیدواژه  تفصیلی 

 آکـــــــــــــام 
 A-Z الف  آ  ب پ ت ث ج چ ح خ د ذ ر ز ژ س ش

 ص ض ط ظ ع غ ف ق ک گ ل م ن و  ه ی  

 

 

 صفحه  توضیحات  زیرعنوان  کلیدواژه  

ALARM LEVE – دکمه 
  -ای دکمهه شدهههداددشنهده پن ره

 کادبرد

شهدن    دهتریبه محض ب  .کندیم  می( ادتفاع پن ره دا تنظTHRESHODآسهتانه    ای(  LEVELدکمه سهح   

 .گرددیشدداددشنده فعال م ستمیدامنه ندانه از س
 1-9-3-4-8، 283ص

ASTIGMATISM  -  کادبرد -دکمه صفحه نمایش دکمه 
آسهتیگماتیسهم ناشهی از ترییر زمان وادود شهدن پرتو اونترونی دد صول صهفحه نمایش دا ت هی  عدم وضهو  یا 

 کند  دد لامپ کاندی(.می
 1-9-3-4-8، 282ص

C -  2-1، ج 36ص (35/0ددصد   06/0تا  25/0دامنه  آویاژ فولاد کربن 

DAC  - کادبرد دکمه 

از بازتابندشایی که دد فواصهه  زیادی از سههح   راد شای حاصهه  این دکمه به منظود وبران افت دامنه ندههانه

گیرد. دد صودت استفاده از این دکمه، دامنه ندانه حاص  از یک ناپیوستگی معین،  دادند مودد استفاده  راد می

 نظر از صول مسیر صوتی صی شده، ینسان خواشد بود.صرف

 1-9-3-4-8، 282ص

DAMPING -  کادبرد دکمه 
شههود. دد وا ب با افیایش میرایی صول دسههته مووی که به میرایی، صول پاوس اونترینی کم میبا زیاد کردن  

 بخدد.شود. افیایش میرایی، حساسیت سیستم دا بهبود میشود کم میپرود فرستاده می
 1-9-3-4-8، 283ص

DCEN  وDCSP -  ووش  وس اونترینی قطبیت 

انبر اونترود به   شهههودی( ان ام مDCEN ایه DCSP(  ی منف  میمسهههت  تیهبا  حب یکه ووشهههنهاد  یشنگهام

  انیور  ریمسه  یمنف  ،تی حب ای  میمسهت  تیگردد. دد  حبیمثبت وصه  م  یبه خروو  هیو فلی پا  یمنف  یخروو

حرکت   هیبه سههمت  حعه فلی پا  ینیبه سههمت اونترود، سههرس دد صول  وس اونتر یمنبب انرژ  یاز  حب منف

 .گرددیباز م یبه  حب مثبت منبب انرژ تاًیکرده و نها

 4-2، 44ص

DCEP  وDCRP - ووش  وس اونترینی قطبیت 

به  حب   هی(، انبر اونترود به  حب مثبت و فلی پا DCE  ای  DCRPمعنوس  مثبت(    تیبا  حب یووشناد  دد

منبب به سهمت   یمنف  یاز انتها  ینیاونتر  انیور  ریمعنوس مسه،  تیدد  حب  .گرددیمت ه  م یمنبب انرژ  یمنف

 .باشدیم ی وس اونترود و سرس به سمت  حب مثبت منبب انرژ هیفلی پا

 4-2، 44ص

DELAY - دکمه 
  -ای دکمهه شدهههداددشنهده پن ره

 کادبرد
 1-9-3-4-8، 283ص .گرددیم میتنظ شیمخت ات صفحه نما یدکمه مح   راد گرفتن ابتدا نیبا استفاده از ا

DELAY - کادبرد دکمه 
اویه سهههمت صپ صهههفحه و  راددادن  ( نیی به منظود  راددادن پاوس اوویهه دد منتهیDELAYدکمهه تخخیر  

 گیرد. شای سح  پدتی( دد سمت داست صفحه مودد استفاده  راد میپژواک سح  پدتی  یا تعدادی از پژواک
 1-9-3-4-8، 282ص

DISPLAY 

SELECTOR - کادبرد دکمه 

انتخهاد صهههفحهه نمهایش میبها   دکمهه  دو حهاوهت  اسهههتفهاده از  از   RADIOیها    VIDEOتوان ینی 

FREQUENCY   دا انتخاد کرد. دد حاوتRF گردد دد شهن  کام  پاوس بر دوی صهفحه نمایش هاشر می

 شود.شن  ینسو شده پاوس بر دوی صفحه نمایش داده می VIDEOحاوی که دد حاوت 

 1-9-3-4-8، 283ص

DSC 3-6-3-4-8، 272ص ایواسن ی با پرود نرمال، واسن ی با پرود زاویه ستگاه فراصوتیواسن ی د 

E حرف  گذادی اونترودشمادهE .5-3، 85ص مخفف کلمه اونترود است 

E6010 اونترود  اونترود سلووییEXX10 12-3، 92ص گیرد.به خاصر ووود سلووی دد ترکیب دوکش خود، دد دده اونترودشای سلوویی  راد می 

E6010 کادبرد 

شای  ائم وسه فی شسهتند. به شمین دوی   ددا وهت ووشهنادیاین اونترود ینی از بهترین انواع اونترود دوکش

شای ووشههنادی  ائم و سهه فی با پاس  شای فلیی با مو عیت غیرتخت وبیدههترین کادبرد دد ووشههنادی سههازه

 باشد.متعدد می

 12-3، 91ص

E6010 میایا 
دسههت فلی ووش، گ  کم ضههخامت با صگاوی و ددوه ذود پایین،   وس  وی و نفوذی، ان ماد مناسههب و یک

 ای اد پوشش گازی وهت حفاهت فلی مذاد حوضچه ووشنادی دد حین عملیات ووشنادی
 12-3، 91ص

E6010 2-7-3، 88ص  اونترود نفوذی  زودووش( با جریان مستقیم 

E6011 وریان 
 ینسو  وریان  با  است  ممنن  صند  شر  شودمی  اسهتفاده شم  متناود  وریان با  E6011  اونترود که  اختلاف این با

 .دشدمی دست از دا خود مفید شایویژگی از بسیادی صودت این دد ووی .دود کاد به نیی معنوس  حبیت و
 12-3، 92ص

E6011 اونترود کادبرد موادد و منانینی خواص عملی شایویژگی شاویژگی E6011 مدابه E6010 12-3، 92ص  باشد.می 

E6011 2-7-3، 88ص  اونترود نفوذی  زودووش( با جریان متناوب 

E6012 اونترود با  حر کوصک 
  باشندمی نازک  شایودق ووشنادی  مناسب  خ وصیات  دادای کمتر( و  مترمیلی 2  کوصک  حر با  اونترودشای

 .گردندنمی ودق سوختگی مووب که صرا
 12-3، 92ص

E6012 اونترود  حبیت -وریان E6012 12-3، 92ص .دود کاد به متناود وریان یا و مست یم  حبیت و ینو وریان با تواندمی 

E6012 اونترودشای از حاص  سرباده دوانی به شده تووید سرباده سرباده E6020 و E6030 12-3، 92ص .باشدنمی 

E6012 
پذیری فلی ووش ترسههیب  شههن 

 شده

 و  بوده کمتر  E6011 و  E6010 به  نسهبت  E6012  اونترود  از حاصه  شهده ترسهیب ووش فلی پذیریشهن 

 است. بیدتر آن تسلیم م اومت
 12-3، 92ص

E6012 عمق نفوذ 
 به  آن  نفوذ عمق  ووی  کندمی  ای اد دا ددزشا سهایر  و گوشهه ووش  دیدهه  انتهای تا کافی  نفوذ  E6012  اونترود

 .نیست E6010 اونترود مییان
 12-3، 92ص

E6012 فلی مذاد 
 حدی دد  نه  ووی  باشهدمی  E6010  اونترود به  نسهبت  بیدهتری  دوانی دادای  اونترود نوع این از حاصه   مذاد  فلی

 ببرد. بین از شاوضعیت شمه دد دا آن از استفاده  ابلیت که
 12-3، 92ص

E6012 کادبرد 
 این زنیپ    ابلیت خاصر به این  و  دودمی کاد  به  اندندهده وفت  مناسهب صود به که ددزشای برای  اغلب نوع این

 است. عریض ددزشای دد اونترود نوع
 12-3، 92ص

E6012 کادبرد 
  ضهخامت و  مییان موادد  بعضهی دد شرصند  شسهتند پایین  به دو  ووشهنادی  ائم  مناسهب  E6012  اونترودشای

 .شودنمی تخمین نظر مودد گلوگاه
 12-3، 92ص

E6012 گ  حاص  از ووش 
  E6010  اونترود به نسههبت دا  مذاد  فلی از  بیدههتری  سههمت و  اسههت  زیاد  خیلی ووش این از  حاصهه  گ 

 پوشاند.می
 12-3، 92ص

E6012 میایا 
  خاصر به  E6012.  دادد  اف ی گوشهه ووش  با تک  صهفحات  ووشهنادی برای  مناسهبی  سهازگادی  اونترود نوع این

 دادد. ایکادخانه فلیی کادشای دد وسیعی کادبرد ووشنادی بالای سرعت و کادبرد سهووت بودن، ا ت ادی
 12-3، 92ص

E6012 – اونترود با  حر بیدگ جریان متناوب 
 انحراف  وس  پدیده از  بودن عادی خاصر به  متناود  وریان بیدگتر،  حر با  اونترودشای از  اسههتفاده صههودت دد

 .است ادو 
 12-3، 92ص
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E6013 اونترود دوتیلی 
  اونترودشا این  شسهتند.  مناسهب  محدد کمی تا تخت هاشر  با وب ووش و گوشهه  ووشهنادی برای  اونترودشا این

 .دادد  راد دوتیلی اونترودشای دده دد
 12-3، 93ص

E6013  وستثبیت  -تمیی کردن گ  

  مودد دد  خ هوصهاً  مودد این  شهودمی  ان ام  بیدهتری سههووت با  وس  تثبیت و ترداحت( گلینی  گ   کردن تمیی

 کمتری  ووتاژ با ووشههنادی  ان ام  امنان  نتی ه دد.  دادد  صههحت(  متر  میلی  5/2 تا 5/1  کم  حر با  اونترودشای

 .شودمی فراشم

 12-3، 93ص

E6013 کادبرد 

.  اند شههده  صراحی  پایین به دو   ائم شایووشههنادی و  نازک صههفحات ووشههنادی برای  اونترودشا این  عموماً

  اسههتفاده  مودد شههده ذکر  E6012 توصههیف دد  که  کادبردشایی کلیه برای  اونترود نوع این بیدگتر  شایاندازه

 شستند. صب ه یک دد ووش فلی هاشر و عملنرد وحاظ  از E6013 و E6012 شایدده است.

 12-3، 93ص

E6013 اونترود با ووشنادی دد شاویژگی E6013  12-3، 93ص است. ملایم و دیی( فلس  شایموج با صاف ووش سح  و ترآدام  وس عم 

E7015 دادشیددوژن سدیماونترود کم 
  دوکش دوی  بر  سهدیم  سهیلینات از  دهری زیرا اسهت  معروف  داد  سهدیم  شیددوژن کم  اونترود  نام به  اونترود این

 دود.می کاد به اونترود این
 12-3، 93ص

E7015  دشندهترکیبات تدنی 
  آن فسههفر  و گوگرد  منگنی، کربن،  م دادشیددوژن،  و  زیاد  اونترود این دوکش ترکیب دد  مووود  کلسههیم  م داد

 باشد.می نیی سیلینون م دادی دادای دوکش نوع این. است پایین
 12-3، 93ص

E7015 وس کوتاه  

  استفاده  با. است ضرودی  شیددوژنکم  اونترودشای دد  ووش  فلی  کیفیت افیایش وهت  کوتاه  وس با  ووشنادی

  توانندمی بیدگتر  اونترودشای. است  پذیر  امنان  شاوضهعیت شمه دد  ووشهنادی  مترمیلی 4   حر تا  اونترودشای از

  گیرند.  راد استفاده مودد تخت و اف ی شایمو عیت دد

 12-3، 93ص

E7015 کادبرد 
  داد،وعاد فولادشای  خواد،صنش آشن  گوگردداد، فولاد پرکربن، فولاد  آویاژی فولاد  ووشهنادی برای  اونترود این

  است. شده توصیه نرمه فولاد با شده دوکش صفحات ووشنادی و فنری فولاد
 12-3، 93ص

E7015  12-3، 93ص شودمی پاک داحتی به و بوده ترد و ضخیم آن گ  گ 

E7015 12-3، 93ص متوسط بوده آن نفوذ مییان مییان نفوذ 

E7015 12-3، 93ص .باشد محدد است ممنن موادد بعضی دد و بوده تخت ووش نواد نواد ووش 

E7016 اونترود مدابه نیی آن دوکش ترکیب و داخلی سیم ترکیب دوکش E7015  12-3، 93ص .باشدمی 

E7016 وریان متناود 
 این  پتاسههیم شاینمک  کردن اضههافه  باشههدمی  پتاسههیم دیگر شاینمک  یا و  پتاسههیم  سههیلینات  م دادی دادای

 سازد.می استفاده  اب  متناود وریان برای دا اونترود
 12-3، 93ص

E7016 اونترود مدابه نیی آن دوکش ترکیب و داخلی سیم سیم داخلی E7015  12-3، 93ص .باشدمی 

E7016 12-3، 93ص باشدمی متناود یا ینسو ووشنادی وریان با آن کادبرد امنان اضافی، مییت مییت 

E7018 اصلا  و بهبود خواص فلی ترسیب 

 و  تعویض یا و  اونترود دوکش ترکیب به  معینی  آویاژشای  کردن اضههافه با ترسههیب فلی  خواص  بهبود و اصههلا 

 داه  اونترود  دوکش به  آویاژی عناصهههر  کردن اضهههافه اسهههت. پذیر  امنان  اونترود  مریه سهههیم  ونس دد  ترییر

 گیرندمی  راد E1201 تا E8018 صب ه دد اونترودشا این. است ترداحت آن کنترل و بوده تریا ت ادی

 12-3، 94ص

E7018 ووشنادی  ائم دو به بالا 
 مذاد  حوضچه با  دائم  تماس دد  اونترود پوشش تا داشهت  مبذول خاصهی د ت  باید بالا  به دو   ائم ووشهنادی دد

 باشد. ووشنادی
 12-3، 94ص

E7018 دوکش 

  شیددوژن  کمی  م داد با ترکیب دد  ددصههد(  40 تا  25  بین   آشن پودد  زیادی  ددصههد  حاوی  اونترود این دوکش

  آنها از  ترضهههخیم  ووی  E7016 و  E7015  اونترود ترکیب  مدهههابه  د ی اً  E7018  اونترود دوکش.  باشهههدمی

 .باشدمی

 12-3، 93ص

E7018 12-3، 94ص شد. خواشد ووش نواد دد تخلخ  ای اد باعث بلند  وس  وس بلند 

E7018 12-3، 94ص شود. اعمال کوتاه  وس باید ووشنادی، مدت تمام دد  وس کوتاه 

E7018 مترمیلی 4 حر تا  -کادبرد 

 کادشای و  مخازن  شاوووه ووشهنادی دد  اونترود  نوع این  بود خواشد پرتونگادی  آزمایش ووابگوی حاصه  ووش

 شمه دد  ووشهنادی  امنان  میلیمتر  4  حر تا  اونترودشای از  اسهتفاده با  .گیردمی  راد  مودد اسهتفاده  سهاختمانی

 دوند.می کاد به تخت یا و اف ی مو عیت دد شیادی و گوشه ووش برای بیدگتر  حرشای. دادد ووود شاوضعیت

 12-3، 94ص

E7018  12-3، 94ص است. داحت آن کردن پاک و بوده ترد ضخیم و حاص  گ  گ 

E7018 دد ووش دسود نرخ نرخ دسود ووش E7018 اونترودشای از بالاتر موادد دد بعضی E7015 12-3، 94ص .باشدمی 

E7018 نواد ووش 
 دد اسهت  ممنن ووش اسهت. نواد بهتر تا  E7015 از حاصه  ووش به  نسهبت  آن هاشر و  بوده تخت ووش نواد

 .باشد داشته تحدد کمی شیادی یا و گوشه شایووش
 12-3، 94ص

E7024 اونترود تماسی 

E7024  ووشگری شنگام دد اسهت ممنن  اونترود که  صرا  شهودمی خوانده  نیی تماسهی  اونترودشای  نام به گاشی 

  شهودمی  کدهیده  حعه دوی بر  اونترود  وا عی ووشهنادی خلال دد  گیرد.  راد ات هال ددز سهحو  دوی  بر  کاملا

  است. اتمسفر آوودگی م اب  دد مذاد فلی دوی بر مؤثر حفاهتی پوشش یک ای اد آن نتی ه که

 12-3، 94ص

E7024 وریان 
 عم  دد  شرصند  دوند،می کاد  حبیت به نوع  دو شر با و  ینسهو  و  متناود  وریان نوع دو شر با  اونترودشا نوع این

 .شودمی داده تروی  متناود وریان
 12-3، 95ص

E7024 12-3، 94ص .باشدمی( اونترود دوکش وزن ددصد 50  حدود آشن پودد زیاد ددصد با دوکدی دادای دوکش 

E7024 کرده فلی ووش دسود 

 دا  اونترود  دوکش ترکیب دد  مووود گردآشن  وس از حاصههه  حرادت  پایه، فلی و  اونترود  مفتول  ذود بر علاوه

  براسهاس.  گرددمی  ممنن ووشهنادی سهرعت افیایش  بنابراین شهود. حاصه   بیدهتری ترسهیب کند تامی  ذود

 .است اونترود دوکش از حاص  کرده دسود ووش فلی - شده ان ام محاسبات

 12-3، 95ص

E7024 12-3، 94ص .دشندمی تروی  دا کوتاه اسفند  وس ووشنادان از بسیادی  وس 

E7024 کادبرد 
 کاد به اسههت  ممنن  شههد، ذکر  E6013 و  E6012  اونترودشای کادبرد برای که  مواددی دد  E7024اونترود  

 .دود
 12-3، 94ص

E7024 12-3، 95ص دود.می کاد به زیاد تا متوسط کربن با فولاد و آویاژ کم فولاد ووشنادی برای  اغلب کادبرد 

E7024 میایا 
 با  صهاف  بسهیاد  سهححی  دادای حاصه   ووش  باشهدمی عرضهی  م حب دد کمی  تحدد دادای  شهده  تووید ووش

 با  اونترود این. اسههت  ماشههینی شایووش  سههح   معادل  ت ریباً که ایگونه  به  باشههدمی  ملایم و دیی  شایفلس
 12-3، 95ص



زند که تو لبخند زدن به او را یاد گرفته باشی زندگی وقتی به تو لبخند می   جـــــوش  
 کلیدواژه  تفصیلی 

 آکـــــــــــــام 
 A-Z الف  آ  ب پ ت ث ج چ ح خ د ذ ر ز ژ س ش

 ص ض ط ظ ع غ ف ق ک گ ل م ن و  ه ی  

 

 

 صفحه  توضیحات  زیرعنوان  کلیدواژه  

 عمودی سهرعت با  تواندمی نوع  این  شهودمی توصهیف  ن ص و عیب از عادی ووش یک  و کم  نفوذ  ملایم  وسهی

 گیرد.  راد استفاده مودد زیادی

E7024 شاویژگی 
  تووید صهههاف هاشری با و  ن ص  بدون  پایین،  نیتروژن  م داد کم  پاشهههیدگی با ووشهههی  E7024  اونترودشای

 باشند.می مناسب نرمه فولاد گوشه ووشنادی برای اونترودشا این کنند.می
 12-3، 95ص

E7028 12-3، 94ص .باشدمی پرووش اونترودشای ویژگی دادای اونترود این اونترود پرووش 

E7028 دوکش 

 که  باشهدمی  E7018 به  نسهبت  ددصهد(  50   معادل آشن پودد از زیادتری  ددصهد  حاوی  اونترود نوع این دوکش

 بالاتر  E7018 به نسهبت  E7028 دد ووش دسهود نرخ  شمچنین .اسهت شهده  آن  وزن و ضهخامت  افیایش باعث

 .است

 12-3، 94ص

E7028 12-3، 94ص باشدمی صاف و دیی شایفلس با م عر کمی تا تخت ووش، هاشر هاشر ووش 

E7028 کادبرد 
  استفاده   اب   E7018 که  حاوی دد  باشدمی  تخت و  اف ی  مو عیت دد  ووشنادی  مناسب  تنها  E7028  اونترود

 شاست.وضعیت شمه دد
 12-3، 94ص

E7028  12-3، 94ص شود.می پاک داحتی به و بوده ضخیم گ  حاص  گ 

E7028 12-3، 94ص نیست زیاد ووش نفوذ نفوذ ووش 

 EGW  1-10-1، 21ص  ائم است. تیددزشا دد وضع یووشناد یخودکاد برا ینیدوش ماش ووش گاز اونترینی 

ESW   2-10-1، 22ص است.  ینیگاز اونتر یمدابه ووشناد ینیسرباده اونتر یووشناد ووشنادی سرباده اونترینی 

EXX10  3-7-3، 89ص بهترین انتخاد، شنگامی که اونترود نفوذی مودد نیاز است. مودد نیاز استاونترود نفوذی 

EXX11 3-7-3، 89ص بهترین انتخاد، شنگامی که اونترود نفوذی مودد نیاز است. اونترود نفوذی مودد نیاز است 

EXX14 )1-7-3، 88ص دوند.وضعیت تخت و اف ی به کاد می دشای شیادی ددد ووش اونترود پر بازده  پر ووش 

EXX14 
دادای دو خهاصهههیهت پربهازدشی و  

 نفوذی

 اب  اسههتفاده اسههت. این اونترود  باشههد که دد شمه وضههعیتبا دوکش حاوی پودد آشن می  EXX14اونترود  

باشد،  نمی  EXX10نبوده و سرعت ان ماد آن نیی به اندازه    EXX24دادای خاصیت زود پرکنندگی به مییان  

 باشد.ووینن خواص آن دد حد واسط این دده می

 3-7-3، 89ص

EXX16  
شها  راد کهه دد صب هه اونترودشهای  هابه  اسهههتفهاده برای شمهه مو عیهت EXX18و   EXX16حرکهت و کنترل 

 شای  ائم و س فی  ددی مدن  است.دادند، دد ووشنادی
 11-3، 91ص

EXX18  
شها  راد کهه دد صب هه اونترودشهای  هابه  اسهههتفهاده برای شمهه مو عیهت EXX18و   EXX16حرکهت و کنترل 

 است. شای  ائم و س فی  ددی مدن دادند، دد ووشنادی
 11-3، 91ص

EXX18 4-7-3، 90ص این نوع اونترود ممنن است با وریان مست یم با  حبیت معنوس یا وریان متناود به کاد دوند. شیددوژناونترود کم 

EXX24 )1-7-3، 88ص دوند.شای شیادی دد وضعیت تخت و اف ی به کاد میدد ووش اونترود پر بازده  پر ووش 

EXX27  1-7-3، 88ص دوند.شای شیادی دد وضعیت تخت و اف ی به کاد میدد ووش بازده  پر ووش(اونترود پر 

EXX28 )1-7-3، 88ص دوند.شای شیادی دد وضعیت تخت و اف ی به کاد میدد ووش اونترود پر بازده  پر ووش 

EXX28 4-7-3، 90ص معنوس یا وریان متناود به کاد دوند.این نوع اونترود ممنن است با وریان مست یم با  حبیت  شیددوژناونترود کم 

 FCAW -    جوشـکاری تحت

رود  تـ کـ ادـ ا  بـ از  گـ ت  ا ـ فـ حـ

    توپودری

 تعریف

و دد  شهن  بوده  یاتفاوت که اونترود ممتد آن وووه نیتحت حفاهت گاز اسهت، با ا یووشهناد  هیشهب  ندیفرا نیا

با   یدسههت یدا دادد که دوکش دد دوش ووشههناد  یماده شمان ن دهه نیپودد دادد. ا  یمریه خود م داد محدود

 به عهده داشتند. یرپوددیپودد دد دوش ووش ز ایداد  و اونترود دوکش

 9-1، 17ص

FOCUS- 1-9-3-4-8، 282ص مییان تمرکی پرتو اونترونی دا تنظیم مینند  دد لامپ کاندی(. کادبرد -دکمه صفحه نمایش دکمه 

FREQUENCY - تعریف دکمه 
نیی دوی دسهههتگهاه ووود دادد کهه محهدوده فرکهانس دا برحسهههب مگهاشرتی   FREQUENCYتنظیمی بها نهام 

 توان محدوده فرکانسی دا برای ان ام آزمون تنظیم کرد. کند. با استفاده از این تنظیم میتعیین می
 1-9-3-4-8، 282ص

Fur - گذشتهاونترود تادیخ م رف  پوسته سفید 

( دیده  Furشای سهفیدی  شا یا پوسهتهدوی سهح  اونترودشایی که تادیخ م هرف آنها گذشهته باشهد، کریسهتال

شهود که ناشهی از خروج سهیلینات سهدیم از پوشهش اونترود بوده  و شرصند خود برای ووشهنادی مضهر  می

باید دد کادشای حسهاس از آن  دشند که عمر مفید اونترود به پایان دسهیده و ننیسهتند، اما به خوبی ندهان می

 استفاده کرد.

 3-13-3، 97ص

GAIN -  تعریف دکمه 

 ددشههت( و   COARSEکند و معمولاً دادای دو تنظیم حسههاسههیت دسههتگاه دا کنترل می  GAINدکمه  

FINE    دیی( اسههت. دد صههودتی که تنها یک دکمه برای کنترل حسههاسههیت ووود داشههته باشههد این دکمه 

SENSITIVITY  شود.نامیده می 

 1-9-3-4-8، 282ص

GATED ALARM  - 

 دکمه
 کادبرد

کادبر دا با ادسههال علائم شدههداددشنده آگاه    ،م از باشههد  یانیاز م شیکه دامنه آن ب  یاندههانه  افتیشنگام دد

 راد داد.    شهوندیم  الاز  حعه ادسه  یکه از منح ه خاصه  ییشاندهانه یدو  توانی. پن ره مودد نظر دا مسهازندیم

مووب فعال شهدن علائم   ،اسهت  دهتریب  ینیو دامنه آنها از حد مع  رندیگیپن ره  راد م نیکه داخ  ا  ییشاندهانه

  .شوندیشدداددشنده م

 1-9-3-4-8، 283ص

GMAW وریان 

اتفهاق  بهه  بیه ر  تیهدد اکثر. کنهدیم  نیووش و  حعهه کهاد تهخم  میسههه  نی وس ب  هادیا  یدا برا  ینیاونتر  یانرژ

کاب  مثبت به انبر و کاب    نیبنابرا  .شودیمثبت استفاده م  تی حب -  میمست   انیاز ور  ،GMAW  یکادبردشا

 .شودی حعه کاد مت   م بهی منف

 5-15-2، 71ص

GRASS سیگنال میاحم 
شهوند  صهودت پیوسهته دد صول خط پایه بر دوی صهفحه نمایش دیده میشای میاحم که بهبه این گونه سهیگنال

Hash  یاGeass شود.گفته می 
 ، پاود ی290ص

HASH سیگنال میاحم 
شهوند  صهودت پیوسهته دد صول خط پایه بر دوی صهفحه نمایش دیده میشای میاحم که بهسهیگنالبه این گونه 

Hash  یاGeass شود.گفته می 
 ، پاود ی290ص

HAZ  -   از ر  تـ  ـ مـ ه  قـ طـ نـ مـ

 حرارت
 ندانه دد دستگاه آزمون فراصوتی

به نوع  حعات   ،آودند که شر دو آنها دیپد  ی اب  تووه  یشاهندهان  اینننند و    ادیا  یاندهانه  چیش  ایممنن اسهت 

 دادد. یشده و نوع اونترود بستگ یووشناد
 10-3-4-8، 288ص

HORIZONTAL - 1-9-3-4-8، 282ص کند.مح   راد گرفتن خط پایه دا دد امتداد محود اف ی تنظیم می کادبرد -دکمه صفحه نمایش دکمه 

IIW 3-6-3-4-8، 272ص اینرمال، واسن ی با پرود زاویهواسن ی با پرود  واسن ی دستگاه فراصوتی 



زند که تو لبخند زدن به او را یاد گرفته باشی زندگی وقتی به تو لبخند می   جـــــوش  
 کلیدواژه  تفصیلی 

 آکـــــــــــــام 
 A-Z الف  آ  ب پ ت ث ج چ ح خ د ذ ر ز ژ س ش

 ص ض ط ظ ع غ ف ق ک گ ل م ن و  ه ی  

 

 

 صفحه  توضیحات  زیرعنوان  کلیدواژه  

INTENSITY - 1-9-3-4-8، 282ص کند.مییان دوشنی خط پایه و ندانه دا تنظیم می کادبرد -دکمه صفحه نمایش دکمه 

LENGTH - دکمه 
  -ای دکمهه شدهههداددشنهده پن ره

 کادبرد
 1-9-3-4-8، 283ص .شودیم میآن تنظ ییمح   راد گرفتن گوشه انتها ایدکمه صول پن ره  نیبا استفاده از ا

Mn -  2-1، ج 36ص (4/1ددصد   35/0تا  8/0دامنه  آویاژ فولاد منگنز 

MODE تعریف دکمه 
 عبودی(   THRUتوان آن دا دوی ینی از دو حاوت  دوی دستگاه ووود دادد که می  MODEدکمه ای به نام  

  بازتایی(  راد داد.  PULSE-ECHOو یا 
 1-9-3-4-8، 281ص

P - 2-1، ج 36ص (04/0ددصد   03/0دامنه حداکثر  آویاژ فولاد فسفر 

POWER - 1-9-3-4-8، 282ص کند.دستگاه دا دوشن یا خاموش می کادبرد -دکمه صفحه نمایش دکمه 

PT  کادبرد -آزمایش غیرمخرد بازرسی - مواد نافذ 

مدههابه دوش    .باشههدیم یسههحح  بیمعا  یابیمح  یمخرد براریغ یشاوهیاز شهه  ینیبا مواد نافذ  یبازدسهه

و تنگسهههتن و   میییمن  ،ومینیآووم،  فولاد ضهههدزن   رینظ ی سهههیمرنهاصریفلیات غ یبرا  شیآزما نیا  یپرتونگهاد

  اب  کادبرد است.  یین شاکیپلاست

 1-4-8، 257ص

PT  1-4-8، 257ص  .باشدینم تفاده اب  اس یداخل  ودیع صیبا مواد نافذ وهت تدخ شیآزما داخلیعیود  بازرسی - مواد نافذ 

REJECT - تعریف دکمه 
دوی دسهتگاه تعبیه شده   REJECTای به نام برای حذف اغتدهاشهات کم دامنه و داشهتن ت هویری واضه  دکمه

 است. 
 1-9-3-4-8، 282ص

S -  2-1، ج 36ص (05/0ددصد   035/0حداکثر دامنه  آویاژ فولاد سودفور 

Sa  با حروف  یپاشهماس لهیسح  به وس یسازآماده"Sa" 2-9، ج 359ص اند.شده یمعرف 

 Sa1  
پاشههی صههودت شههنتمیی کردن به

 خفیف

 هیلا  نیشمچن  .بوده  یمرئ یشاو صرک یصرب  ،از دوغن  یعاد  دیبا  ،میبنگر  ییسهح  بدون بیدگنماکه به  یشنگام

سح  مووود  یبر دو یین یو مواد خادو یدنگ یشاپوشش ،زن ،  باشهدیآن کم م  ینودد که صسهبندگ  یدیاکسه

 نباشد.

 2-9، ج 359ص

Sa2 
پاشههی  صههودت شههنتمییکردن به

 عمیق

م داد    نیدهتریب  ،بوده  یمرئ یشاو صرک  یصرب ،از دوغن یعاد  دیبا  ییبه سهح  بدون بیدگنما  سهتنیشنگام نگر

سهح  زدوده   یاز دو یین  یو مواد خادو یدنگ پوشهش  ،زن   ،باشهدیآن کم م  ینودد که صسهبندگ  یدیاکسه هیلا

 آن ودا ندود. یباشد که از دو دهیبه شدت به سح  صسب دیبا گرید ماندهیبا  ندهیشرگونه آلا .شده باشد

 2-9، ج 359ص

Sa2.5 
پاشههی  صههودت شههنتمییکردن به

 ترعمیق

  نی شمچن .بوده یمرئ یشهاو صرک یصرب ،از دوغن  یعهاد  دیهبها ،میبنگر  ییکهه بهه سهههح  بهدون بیدگنمها یشنگهام

زدوده شهده  کاملاً  یو مواد خادو یدنگ یشاپوشهش  ،زن ،  باشهدیآن کم م  ینودد که صسهبندگ  یدیاکسه هیلا

شا و نوادشا به نظر خواشد به شهن  خال  یفیخف  یشاشا ف ط به صهودت ونهندهیاثر ب ا مانده از آلا شرگونه  .باشهد

 آمد

 2-9، ج 359ص

Sa3 
پاشهی تا صهودت شهنتمیی کردن به

 ددوه نمایان شدن سح  فولاد

 هیلا  نیشمچن  .بوده  یمرئ یشاو صرک یصرب  ،از دوغن  یعاد  دیبا  ییبه سههح  بدون بیدگنما  سههتنیشنگام نگر

زدوده شهده    کاملاً یین  یو مواد خادو یدنگ یشاپوشهش  ،زن ،  باشهدیآن کم م  ینودد که صسهبندگ  یدیاکسه

 .باشدیم یاو ن ره ننواختیدن   یشده دادا ییسح  تم نیباشند ا

 2-9، ج 359ص

SAW -  تعریف جوش زیرپودری 

ددز  یکننده ووش، به صهودت پودد دوماده حفاهت ،یرپوددیدوش زبه  یدوش خودکاد اسهت، دد ووشهناد کی

پودد  نیا ریتوسههط اونترود وخت و دد ز  ینیپدههت نازل پودد،  وس اونتر یکم یفاصههله. به شههودیم  ختهید

 .گرددیبر راد م

 7-1، 11ص

SCALE 

ILLUMINATION  - 

 دکمه
 1-9-3-4-8، 282ص کند.بندی صفحه نمایش دا تنظیم میمییان دوشنی ددوه کادبرد -دکمه صفحه نمایش

Si - 2-1، ج 36ص (3/0ددصد   1/0حداکثر دامنه  آویاژ فولاد سیلیسیم 

SMAW  
بها   اونترینی  ووشهههنهادی  وس 

 داداونترود دوکش

 به  م بوویت این اسهت فولادی شای سهازه ت ویت و  تعمیر و  مونتاژ سهاخت دد  کادبردشا  ترینوسهیب از  ینی دادای

 از بهتر  حتی یا و  معادل  منانینی  خواص با ووش  ای اد  توانایی که است  داددوکش  اونترودشای  گسترش  وحاظ 

 باشند.می دادا دا ووشنادی مودد فلی خواص

 1-3، 79ص

SMAW  -    قــو جــوش 

 دارادکتریکی با ادکترود روکش
 تعریف

اسهت که دد آن حرادت  یدسهت ی وسه یووشهناد  ی( نوعSMAWداد  با اونترود دوکش  ینیووش  وس اونتر

 .شودیشده که اونترود خوانده مدوکش یمفتول فلی کی نیب ینیتوسط  وس اونتر ،یووشناد یلازم برا
 1-2، 41ص

SMAW -  جوشـکاری دسـتی

 داربا ادکترود روکش
 تعریف

اسهت که دد تمام حالات تخت،    یسهاختمان یشادد کادگاه یووشهناد  ندیفرا  نیترمتداول  یدسهت یووشهناد

 .باشدی اب  اورا م یسربالا و س ف ،یاف 
 6-1، 9ص

START - دکمه 
  -ای دکمهه شدهههداددشنهده پن ره

 کادبرد
 1-9-3-4-8، 283ص .گرددیم میتنظ شیمخت ات صفحه نما یدکمه مح   راد گرفتن ابتدا نیبا استفاده از ا

STC - دکمه  

بازتابندشایی که دد فواصهه  زیادی از سههح   راد شای حاصهه  از این دکمه به منظود وبران افت دامنه ندههانه

گیرد. دد صودت استفاده از این دکمه، دامنه ندانه حاص  از یک ناپیوستگی معین،  دادند مودد استفاده  راد می

 نظر از صول مسیر صوتی صی شده، ینسان خواشد بود.صرف

 1-9-3-4-8، 282ص

TCG -  کادبرد دکمه 

شای حاصهه  از بازتابندشایی که دد فواصهه  زیادی از سههح   راد وبران افت دامنه ندههانهاین دکمه به منظود 

گیرد. دد صودت استفاده از این دکمه، دامنه ندانه حاص  از یک ناپیوستگی معین،  دادند مودد استفاده  راد می

 نظر از صول مسیر صوتی صی شده، ینسان خواشد بود.صرف

 1-9-3-4-8، 282ص

THRESHOLD - دکمه 
  -ای دکمهه شدهههداددشنهده پن ره

 کادبرد

شهدن    دهتریبه محض ب  .کندیم  می( ادتفاع پن ره دا تنظTHRESHODآسهتانه    ای(  LEVELدکمه سهح   

 .گرددیشدداددشنده فعال م ستمیدامنه ندانه از س
 1-9-3-4-8، 283ص

TVG - کادبرد دکمه 

حاصهه  از بازتابندشایی که دد فواصهه  زیادی از سههح   راد شای  این دکمه به منظود وبران افت دامنه ندههانه

گیرد. دد صودت استفاده از این دکمه، دامنه ندانه حاص  از یک ناپیوستگی معین،  دادند مودد استفاده  راد می

 نظر از صول مسیر صوتی صی شده، ینسان خواشد بود.صرف

 1-9-3-4-8، 282ص



زند که تو لبخند زدن به او را یاد گرفته باشی زندگی وقتی به تو لبخند می   جـــــوش  
 کلیدواژه  تفصیلی 

 آکـــــــــــــام 
 A-Z الف  آ  ب پ ت ث ج چ ح خ د ذ ر ز ژ س ش

 ص ض ط ظ ع غ ف ق ک گ ل م ن و  ه ی  

 

 

 صفحه  توضیحات  زیرعنوان  کلیدواژه  

TVG - کادبرد دکمه 

شای حاصهه  از بازتابندشایی که دد فواصهه  زیادی از سههح   راد منظود وبران افت دامنه ندههانهاین دکمه به 

گیرد. دد صودت استفاده از این دکمه، دامنه ندانه حاص  از یک ناپیوستگی معین،  دادند مودد استفاده  راد می

 نظر از صول مسیر صوتی صی شده، ینسان خواشد بود.صرف

 1-9-3-4-8، 282ص

VERTICAL - 1-9-3-4-8، 282ص کند.مح   راد گرفتن خط پایه دا دد امتداد محود  ائم تنظیم می کادبرد -دکمه صفحه نمایش دکمه 

VIDEO حاوت  کادبردVIDEO  1-9-3-4-8، 283ص شای فراصوتی بیدتر مودد استفاده  راد میگیرد.دد دستگاه 

WIDTH - دکمه 
  -ای دکمهه شدهههداددشنهده پن ره

 کادبرد
 1-9-3-4-8، 283ص .شودیم میآن تنظ ییمح   راد گرفتن گوشه انتها ایدکمه صول پن ره  نیبا استفاده از ا

  گیریابزار اندازه
گیری، متر فولادی فنری شود. ینی از سودمندترین ابیادشای اندازهاین ابیاد برای تعیین مح  برش استفاده می

 است. 
 12-2، 66ص

 کادبرد گیریابزار اندازه

 15شای بیدگ ممنن اسهت به متر سهازد، اما دد پروژهمتری نیازشای متعادف دا برآودده می 3معمولا متر فنری 

متری اسهتفاده  سهانتی  50تا  30کش فولادی توان از یک خطمتری نیاز باشهد. برای ان ام کادشای کوصک می

 نمود. 

 12-2، 66ص

 3-14، 629ص باشد. نیبصراغ  وه و ذده ،سیکوور، مت ،ووش ریگشام  اندازه یم هی به ابیاد دیبا  ابزار بازر  جوش

  گرمایش درزابزار پیش
شای  گرم کرئن ئرزشای ووش  ب  از ووشههنادی بخ ههوص دد دوزشای سههرد، محابق دسههتوداوعم وهت پیش

 شود.کن دستی استفاده میووشنادی از گرم
 11-2، 66ص

  جوشابزار تمیزکاری گِل

بعهد از  سهههرد شهههدن نوادووش و  به  از ان هام نواد ووش دوم دوی آن، بهایهد گه  دوی عبود اول  پهاس اول(  

شده و زنی شود.یعنی ابتدا پاس اول گ زن و فرصه فلیی ان ام میبرداسته شود. این عم  به کمک صنش گ 

 شود.سرس دوی آت فرصه سیمی کدیده می

 9-2، 64ص

 ساختمان کوتاه ابزار کار بازرسی جوش

شهام    گریبازدس ووش باشهد. ابیاد کاد مناسهب د یبرا  یاکمک سهه  و سهاده  تواندیاسهتفاده از دن  نافذ م

  تواندیم  ی(ووشهناد جیگ ووش   یابعاد  ریگصراغ  وه و دسهتگاه اندازه ی،سهحح ترک  صیتدهخ یبرا  نیبذده

  .باشد ینیع یآگاه از اصول بازدس دیبازدس باشد. به شر حال ناهر با یکمک مؤثر برا

 2-14، 627ص

 3-4-9، 329ص  .اینو گو یپتک آشنگر ،گوه ایستون وعبه ابزار مونتاژ ورق کوچک

  گذاریابزار نشانه

شهود. شنگام کاد با مدهع   شای ان ام شهده، اسهتفاده میگیریابیادشا برای دسهم خط برش، بر صبق اندازهاز این 

گذاد عبادتند از: سهوزن باشهد که بر اثر شهعله محو ندهود. ابیادشای ندهانهای نیاز میبرشهنادی به خط ندهانه

 ندان.کش و سنبهخط

 13-2، 66ص

 سازه فولادی ابزار نصب

بسهته به نوع و اندازه سهازه    دوندیبه کاد م یفولاد  یشاکه دد ن هب سهازه  یآلاتنیو ماشه   ین هب و وسها ابیاد

سهازندگان مختلف    یصبق اسهتانداددشا   یوسها نیاغلب ا گریاز صرف د.  انواع مختلف داشهته باشهند  توانندیم

م ههرف کنندگان متعدد انتخاد   الازم د یشابه اندازه و صر   یآنها انواع مخ ههوصهه نیکه از ب  شههوندیم  دیتوو

 .کنندیم

 14-2، 67ص

  ابزار نگهداری ادکترود
شا، دد صهودت اسهتفاده از صند نوع اونترود، باید برای شر ووشهناد  بندی آنوهت حفاهت از اونترودشا و دسهته

 یک وعبه اونترود مناسب تهیه شود.
 10-2، 65ص

ا   ــت یـ اد بس ه افقی  ابعـ ــمـ تس

 ستون

سههتون مرکب با بسههت موازی و  

 مودد

L  =باشهد.  مرخیصول وصهله حدا   معادل فاصهله مرکی تا مرکی دو نB  =  ددصهد صول کمتر    42عرض تسهمه از

 صول کمتر نباشد. 35/1تسمه از  ضخامت=  tنباشد.

، 3-6-4-9،  339ص

  اوف( 

 3-7-3-4-8، 275ص میلیمتر بیدتر نباشد. 25ای باشد که فاصله بین وبه شادی و ن حۀ شاخص از ابعاد پرود باید به گونه دستگاه فراصوت ابعاد پروب

 گیری د یقادزیابی و اندازه ابعاد ناپیوستگی
م اود، با آزمودن  حعه از سهحو  مختلف آن  اب    یشایوسهتگیناپو تفنیک    یوسهتگیتر ابعاد ناپقید   یابیادز

 ان ام است.
 10-3-4-8، 293ص

 گیریاندازه ابعاد ناپیوستگی
که دد آنها ندههانه    یسههح   حعه و مدههاشده ن اص یشا با حرکت دادن پروپ بر دویوسههتگیگونه ناپ  نیابعاد ا

  .است یریگ اب  اندازه ،شودیم دهید شیصفحه نما یشمچنان بر دو یوستگیحاص  از ناپ
 10-3-4-8، 293ص

 ابعاد نمونه آزمایش  
آزمهایش خمش شهدایهت شههههده  

 ووش گوشه
 25-8، ش 252ص 

 ابعاد ورق اتصال
وبه دو سههتون گونیا و سههن  زده  

 شده

  یشا از ابعاد ودق   هیانت ال داد و دد نت یشا دا به صههودت فدههاد تماسههسههتون  یاز باد صراح یددصههد  توانیم

 .ات ال کاست
 4-7-11، 472ص

  اتساع در جوش

 ای  (اتسههاع   یدگیکدهه  ،دد عم  به علت عدم امنان حرکت دد ودق و کم بودن ضههخامت ووش دد م اب  ودق

داغ بوده و م اومت   شکه وو  دشدیدخ م  یکه  سهمت اعظم آن دد زمان  دیآیف ط دد ووش به ووود م  میتسهل 

 دادد.  یکمتر یریپذو شن 

 6-4-5، 148ص

 تعریف اتصال
حالات ات ههال   نیابه  رند،یگی راد م  گریندیدد کناد    یدد حالات مختلف هیات ههال،  حعات فلی پا یبر راد یبرا

 .شودیگفته م
 14-1، 27ص

 1-4، ش 2-4، 107ص یدانی(، ات ال پی پوشد همیات ال دو ا،یگون ای(، ات ال کنج T  یسرروب، ات ال به ات ال: ات ال وب انواع نام، شن  اتصال )انواع(

 ساخت ستون صلیبی شن  ایاتصال از نوع پیچ و مهره
 ب  از شرگونه   دیبا  ،وان سهتون باشهد یکادبه سهوداخ  ازیبوده و ن یاو مهره  چیکه ات هالات از نوع پ یدد صهودت

 وان ستون ان ام شده باشد. یکادسوداخ اتیمونتاژ عمل 
 7-4-9، ، 340ص

 آمیییدن  اتصال اصطکاکی رویهم
 20دد حد  یاهیف ط به لا .دن  شهوند  دینبا  ،رندی راد گ  همیدو یکه  راد اسهت دد ات هال اصهحناک  یصهفحات

 .باشدیم ازینی به عنوان دن  انبادداد نرونیم

-9، توضهیحات ج 360ص

3 

 7-10، ش 377ص عرض تسمه ≤متر میلی 200 –صول موثر   ≥عرض تسمه  عرض،  صول مؤثر ووش اتصال انتهای میله

ــت  ــت م ب ــا قطبی ــال ب اتص

 )معکو (
 وریان ینسو

سههوم   کیحاوت حدود   نیدد ا  شههودیمعنوس  حب مثبت به اونترود مت هه  م ایمثبت    تیات ههال با  حب دد

 .شودیحرادت دد فلی مبنا و دو سوم دد اونترود دشا م
 3-1، 6ص

ــی  ــت منف ــا قطبی ــال ب اتص

 )مستقیم(
 وریان ینسو

حاوت حدود دو سههوم  نیدد ا  شههودیبه اونترود مت هه  م  ی حب منف  ،میمسههت   ای  یمنف تیات ههال با  حب دد

 .شودیسوم دد اونترون آزاد م کیحرادت حاصله دد فلی مبنا و 
 3-1، 6ص

 


